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IHK - Abschlussprifung
Maschinen- und Anlagenfihrer/in Sommer 2006

Prifling: Max Richtig
Priifungsnummer: X XXX

Prifungsaufgabe 1:
Inbetriebnahme der Fertigungslinie |

Prifungsaufgabe 2:
Komplette Umristung und Inbetriebnahme der Fertigungslinie 11
der Automatikanlage zur Farbbedruckung fir Al-Schrauben
von M 8 auf M 10

Zeitvorgabe:
5,50 Stunden

Die Komplettumristung umfal3t:
1. Einstellen des Rundférderers und der Linearfihrungen
2. Aus- und Einbau der zugehorigen Greifer
3. Einstellen der Stopper
4. Einstellen des Tampondruckers
4.1 Passendes Klischee einbauen
4.2 Ausrichten der Tampons
4.3 Einstellen des Hubs zur Farbaufnahme und zum bedrucken
Einstellen der Kontrollkamera
6. Kastenstiickzahl in die Steuerung eingeben

o

Die Inbetriebnahme umfaft:
1. Druckluftversorgung einschalten
Bunker mit Schrauben fullen
Heizgerat einschalten
Farbe und Klischee nach Anleitung einbringen
Leere Behalter platzieren
Stlickzahl pro Behalter vorwahlen
Vibratorsteuerung einschalten

No ok own

Qualitatskontrolle:
1. Sichtkontrolle (80% der Kopfflache bedruckt)
2. Kontrollkamera (mul} bei < 80% anzeigen)
3. Farbeinstellung prufen (alle 2 Std. wechseln, verdiinnen )
4. 48 Stunden aushéarten
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Dokumentieren:
1. Auftrag an- bzw. abmelden
Stiickzahl erfassen
Gut und Nacharbeit
Laufkarte ausfullen
Rust- und Laufzeit
Farbe nachfillen bzw. verdiinnen

ok wn

Absprache mit vorhergehender Arbeitsgruppe
Teile missen gewaschen sein
Nachschub

Umweltschutz:
Sicherer Umgang mit Farbe und Verdiinnung
Sichere Aufbewahrung
Sauberkeit und Ordnung
Fachgerechte Entsorgung
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Ansicht der kompletten Farbdruckanlage mit beiden Fertigungslinien
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