Modulares Ausbildungskonzept
Berufliche Schule 2 der Stadt Nirnberg - Fertigungstechnik

F-11/1: Baugruppen herstellen

Zielgruppe: Fertigungsmechaniker/-in und Fachkraft fir Metalltechnik,
11. Jahrgangsstufe

Fach: Fertigungstechnik

. Die Schilerinnen und Schiler...
Ziele:
Informationen und andern sie.
Fertigungszeiten, Hilfsstoffe).
Prifprotokolle.

aus.

sie fachgerecht an (kleben, nieten, I6ten, schweil3en).

an.

Zusammenhéangen.

e wenden statistische Verfahren der Qualitéatssicherung mit
Softwareprogrammen an.

Produktqualitat.

¢ nehmen Prozesskenngrof3en fir variable und attributive

Qualitatsdaten KorrekturmaRnahmen am Prozess ab.

Inhalte der

¢ entnehmen Gruppen- und Teilzeichnungen, Skizzen und Stlicklisten

e erstellen Arbeitsplane (u. a. Werkzeuge, Spannmittel, Technologiedaten,

o entwickeln Prifplane, wéhlen Prifmittel aus, fihren und interpretieren

o wahlen verschiedene Verfahren zur Umformung anwendungsbezogen

¢ erlernen Vor- und Nachteile unterschiedlicher Fligeverfahren und wenden

e wenden die Bestimmungen zur Arbeitssicherheit und zum Umweltschutz

¢ unterscheiden systematische von zufalligen Einflussgrof3en auf
betriebliche Prozesse und ermitteln diese anhand von Ursache-Wirkungs-

e (berwachen und dokumentieren die Einhaltung der Prozess- und

Produktmerkmale auf und interpretieren Prozessregelkarten.

e dokumentieren den zeitlichen Verlauf eines Prozesses und leiten aus den

Handlungsorientierung ,,1. Teil der Abschlusspriifung“: Analyse

Wochenein- Erstellung von Zeichnungen und Skizzen mit Zeichnungsprogramm,
heiten: Grundlagen der Fertigung an konventionellen Dreh-, Fras- und

Schleifmaschinen, UVV,

Handlungsorientierung Werkstuck: Stellen Werkstiick mit

Blechstreifen).

mit geeigneter Software.

Zeitumfang: 4 Unterrichtswochen mit je 28 Stunden

Entwurf: 01.10.2022

unterschiedlichen Flge- und Umformverfahren her (Handyhalter,

Handlungsorientierung ist die Bedeutung der ,,Qualitat” fur den
Facharbeiter: Grundlagen des Qualitdtsmanagements (Histogramm),
statistische Auswertungen in der Serienfertigung (Qualitatsregelkarten)
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Bewertungen: Beschreibung der Leistungsnachweise
(Gewichtung fir
Gesamtnote) Test: Grundlagen der unterschiedlichen Fugeverfahren, gestreckte Lange (1x)

Hausaufgabe: Fertigungszeichnung ,,Aufnahme fiir Bohrvorrichtung“ (1x)

Test (Deutschnote): Beschreibungstext ,Bohrvorrichtung® (1x)

Abschlusstest (SchA): Planen eines technischen Systems (2x)

Abschlusstest (SchA): Interpretation von Qualitéatsregelkarten (2x)

Ansprech- Dr. Hasan Gencel, Mathias Brunnbauer

partner:

Anhang: UBUNGSAUFGABEN: Europa Rechenbuch Metall; Europa
Fachkundebuch Metall; Bildungsverlag EINS — Industriemechanik
Prozesswissen.

Entwurf: 01.10.2022




